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3 Sammenfgyning

Sammenfgyning betyr a sette to materialer sammen. Sentrale sammenfeyningsmetoder er sveising,
liming, lodding, nagling eller & skru noe sammen. Det finnes mange forskjellige typer sveising som
lysbuesveising, gassbuesveising og TIG-sveising. Nar vi skal sammenfgye materialer, velger vi
metode ut fra hvilke materialer som skal fayes sammen, og hvilke arbeidsoppgaver det ferdige
produktet skal ha. | bilbransjen brukes for eksempel liming mye, mens i flybransjen skrus delene
sammen.

Oppgave for du ser filmen

1. Hvilke sammenfayningsmetoder kjenner du til?

Oppgaver til filmen

1. Hvilke sammenfayningsmetoder vises i filmen?
. Hvilke sveisemetoder vises i filmen?
3. Ved sammenfayning av skrue- og mutterforbindelser brukes momentngkkel. Hvorfor brukes
momentngkkel?
4. Fyll ut tabellen:

Sammenfeyningsmetode Eksempler pa hvor Hvordan utferes
metoden brukes metoden?

Mekanisk sammenfgyning
(nagling eller skruing)

Lysbuesveising (elektrode)

MIG/MAG

TIG-sveising

Lodding

Liming

5. Hva er viktig a gjare for liming utfgres?
6. Hvordan vil du legge til rette for HMS ved mekanisk sammenfayning, sveising og liming?

Praktisk oppgave

1. Prgv ut ulike sammenfgyningsmetoder pa noen materialer. Diskuter resultatene og
holdbarheten.
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