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2 Overflatebehandling

Alle konstruksjoner og produkter i metaller, som rgr, plattformer og biler, ma overflatebehandles.
Dette er viktig for at overflaten skal vaere beskyttet mot korrosjon og mekanisk slitasje og for a fa en
pen og varig overflate. Da vil produktene ha lang levetid, og de vil ikke sa lett ga i stykker. Sentrale
metoder og teknikker for overflatebehandling er sliping og kjemisk behandling som metallisering,
maling og lakkering. Det er viktig & bruke riktig verneutstyr under overflatebehandling for & unnga a fa
i seg farlige kjemikalier.

Oppgave for du ser filmen

1. Hva tenker du pa nar du hgrer ordet overflatebehandling?
2. Gifem eksempler pa overflatebehandlete produkter.

Oppgaver til filmen

1. Hva er korrosjon?

2. Hva er de vanligste formene for overflatebehandling?

3. Hvilke faremomenter kan du bli utsatt for ved ulike typer overflatebehandling?

4. Hvilke HMS-tiltak bar du tenke pa ved overflatebehandling?

5. Det er viktig a starte overflatebehandlingen med sliping, rengjering og grunning. Hva er
arsakene til dette?

6. Hvorfor ber vi overflatebehandle materialer?

Praktiske oppgaver

1. Ta et metallstykke som er rustet. Velg en metode og utfer overflatebehandling som gir et godt
0g varig resultat.

2. Finn fem produkter i metaller som er overflatebehandlet pa ulike mater. Her kan laereren eller
dere selv finne fram produkter. Bestem hva som er riktig overflatebehandling pa riktig
produkt.

Fordypningsoppgaver

1. Sliping, metallisering, maling og lakkering er eksempler pa overflatebehandling. Nevn minst
fem andre eksempler.

2. Sgk pa Internett eller bruk laerebeker og finn ut hva en elektrolytt er.

3. Velg deg et TIP-yrke. Sjekk om det brukes overflatebehandling i dette yrket, og eventuelt
hvilke behandlinger.
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2 Rikesa asteri

LI ser tevahiya sazi 0 berhemén ku pé kanzayan tén ¢ékirin (weki bari, peltform G erebeyan) divé
rikesa asteri bé késandin. Sedema balkes blna vé babeté eve ku kanzayan li hemberi jeng girtiné G
darotiné diparéz e ( asteke rindik 0 qayim ¢é dibe. Behemén rikés kiri, temenek mezintir hene 0 bi
hésani xirav nabin. Séwe ( teknika sereke bo rlkes kirina asterf, kevir Iédan O pévajoya kimyayi weki
kanzasazi, reng kirin G birqonek Iédan e. Li dema rlkesa asteri dibe alavén kérhati bo parastiné bikar
binin daku tu tékiliya me gel madeyén kimyayi ¢é nebe.

Rahénanén bo pés temase kirina filmé

1. Dema peyivén “rikesén asteri” dibihizin liser ¢i tisti difikirin?
2. Pénc babetén ku dibine rikesén asteri, binav bikin.

Rahénanén bo filmé

Riziyan ¢iye?

Nim0{neyén heri bergav é rikesén asteri ¢i ne?

Careyén taybet é rlkesén asteri ¢i zirarr ji were hene?

Kijan yek ji babetén HSE (saxlemi, ewlekari G jingehi) dibe li dema rikesén asteri da béne
bira me?

Destpékirina rikesén asteri pé kevir Iédané, paqijiyé O betone kiriné, kareki pir giring e.
Hecetén ev mijaré ¢i ne?

6. Cima pédiviya madeyan bi rkesa asteri heye?
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Rahénanén hindari

1. Qetek ji kanzaya jeng I& dayi bigirine desté xwe. Yek ji séweyén rikesa asteri ku encamén
bas 0 demdiréj hene, bijérin 0 ¢ bi ci bikin.

2. Pénc berhemén kanzayi ku pé séweyén clda rikesa asteri liser hatiye késandin, peyda
bikin. Eger bo peyda kirina ev berhemé pédiviya we bi alikariyé heye, ji mamosteyé xwe
alikariyé bistinin. Diyar bikin ka séweya kérhati bo rikesa asteri bo her berhemeké ¢i ye?

Rahénanén kir

1. Kevir |lédan, kanzasazi, reng kirin 0 birgonek Iédan nimldneyén rikes kirina asteri ne. Herikém
pénc nimdneyén di binav bikin.

2. Pé bikaranina pirtikén dersé an interneté béjin ka elektrolit ¢i ye?

3. Soleké li nava solén TIP (berhemén teknoloji G pésesazi) bijérin. Binérina ka di nava ev
solane da rikes asteri té bikar anina an na ( zédetir ¢i clre rikés té bikar anin?



