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5 Maleteknikk

Vi bruker ulike maleverktgy for a male elektriske starrelser, lengde, trykk og volum. Det er viktig a
veere ngyaktig nar vi maler, slik at i holder oss innenfor toleransene som er satt for produktet, og slik
at vi fglger ISO-standarden som er generell og gjelder over hele verden.

Oppgave for du ser filmen

1. Hvilke maleinstrumenter kan du navnet pa?

Oppgaver til filmen

1. Finn ut hva de ulike verktgyene i tabellen brukes til, og hva malenhetene er.

Verktoy Hva brukes det til? Malenheter
Skyvelzere

Mikrometer

Multimeter

Gjengelaere

Manometer

Hvor ngyaktig kan du male med skyvelaere og mikrometer?

Hva er gjengestigning?

Hva menes med toleranse?

Gi eksempler pa noen problemer som kan oppsta hvis du ikke gjennomfarer nagyaktige
malinger.

Hva er ISO?

Hvorfor er det viktig med malengyaktighet?
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Praktiske oppgaver

1. Bruk et mikrometer til & male diameter pa ulike produkter.
2. Bruk skyvelaere, gjengelaere og verkstedhandboka til & bestemme stigningen pa ulike skruer.

Fordypningsoppgave
1. Finn flere eksempler pd maleverktay enn de du har sett i filmen. Dette kan for eksempel veere

maleverktgy som brukes av en laborant, prosessoperatar eller en fagoperater i
polymerkompositt.
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